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DANE PROJEKTOWE/DESIGN DATA

PRZESTRZEN ROBOCZA / WORKING SPACE

16Mo3

13CrMo4-5

PRZEPISY PROJEKTOWE / CODE

EN 12952-3

1500 =2

1560 =2

A
r.\~
Rura ©38x6,3 g
Materiat: 13CrMo4-5 <+
Bednarka 19x6 =
Materiat: 13CrMo4-5 | ¢
Podziatka T=57 =
N
I o
(o @]
o~
S
| Y

DYREKTYWY / DIRECTIVE

KATEGORIA/CATEGORY

MODUL/MODULE

TEMPERATURA ROBOCZA /OPERATING TEMPERATURE °C

TEMPERATURA MAKS. / MAX. TEMPERATURE TS °C 430 452
TEMPERATURA OBLICZENIOWA / CALC. TEMPERATURE Tc °C 480 502

CISNIENIE MAKS. / MAX. PRESSURE  PS

barig)

CISNIENIE OBLICZENIOWE / CALCULATING PRESSURE ~ Pc

barg| 314

306

CISNIENIE PROBY WODNE. NA WARSZTACIE / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT WORKSHOP Ph [barg)

bar(g) 575

CISNIENIE PROBY WODNEJ NA MONTAZU / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT SITE Ph 575
NADDATEK NA KOROZJE / CORROSION ALLOWANCE mm 0 0
WSPOLCZYNNIK ZLACZA SPAWANEGO / JOINT EFFICIENCY 1 1

CZYNNIK ROBOCZY / OPERATING FLUID Para / Woda Para / Woda

POJEMNOSC/ VOLUME

U

13,418

48395
<} Bandaz

Rura ©33,7x6,3
Materiat: 16Mo3
Bednarka 16,3x6
Materiat: 16Mo3
Podziatka T=50

260x55,002=14300,4

39430
Bandaz

35000 '

Ny
SM \<, >
W
=
%
AR
- 11240 | 11240 -

A

SM

SM
22480 +5

SM

SM A

31,1

340
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Tolerancje elementéw spawanych (dla wymiaréw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN ISO 13920 - B F
Tolerances of welded elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN ISO 13920 - B F

Klasa Zakres wymiarow nominalmych | w mm (dt. krotszego ramienia)
tolerancji Scope of nominal dimensions | in mm (Length of shorter arm)
Tolerance | pow./over| 2| 30| 120] 400| 1000| 2000| 4000] 8000| 12000 16000| 20000 400 1000

class  Tdo/to |30] 120/ 400[ 1000/ 2000] 4000 8000 12000/ 16000 20000 400 1000

Tolerancie t w mm - wymiardéw liniowych Tolerancje Da (w min.)
Tolerances t in mm - of linear dimensions TolerancesDa (in min.)
B st | x2] 22] 3 24 x| s8] r0] +12] 2w 216] 245 230 120
Tolerancje t w mm - prostoliniowosci, ptaskosci i rdwnolegtosci Tolerancje f w mm/m
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerances t in mm/m
F 1| 15| 3 ws] e | 8| 0] 2| w| 6| £13] £9] «6

Tolerancje elementow obrabianych (dla wymiarow nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN 22768 - m
Tolerances of machined elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN 22768 - m

Klasa Zakres wymiarow nominalmych w mm dt. krdtszego ramienia
tolerancji Scope of nominal dimensions in mm Length of shorter arm
TOl?Fa“CE pow./over | 0.5 3 6 30 120 400 | 1000 | 2000 100 50/ 120 400

€35 do/to 3 6 30 | 120 | %00 | 1000 | 2000 | 4000 10l 50| 120 400

Odchytki graniczne w mm - wymiardw liniowych -wymiarow katowych w stop. i min.
Limiting deviations in mm - of linear dimensions -of angular dimensions in deg. & min.
m 200 | =01 | 202 | 03 | x05 | 08| #12 | 2 | s« 130 220 s10] s5
Odchytki graniczne w mm - wymiarow krawedzi zatamanych
o L , (promienie zew. i szerokoSci Scigt
Limiting deviations in mm - dimensions of deflected edges
(outside radius & width of chamfer)
m 202 | 05 | 1 | st | o | w1 ] s | o

UWAGA:

1.Poziom jakoSci spoin :

“B" dla badan wizualnych VT wg EN |

SO 5817

2. Wymiary tolerowane na niniejszym rysunku obowigzujg dla wyrobu finalnego.

Tolerancje surowych panel wg technologii dziatu technologicznego.

3. Wszystkie spoiny ciSnieniowe nalezy wykonac z petnym przetopem.

L. Dziat technologiczny

uwzgledni niezbedne naddatki.

5. Polaczenie odgiec z panelami nalezy dopasowac na warsztacie.
Dopuszcza sie wykonanie rozciec pletw.

6. Zakonczenia ptetw ekranowych zamknac gazoszczelng spoing argonowa TIG

(bez uzycia spoiwa).

7. Rysunek rozpatrywac tacznie z rys. nr 2025-0025-0221 012R

120 | — | 131

—< Spoiny warsztatowe

<‘—< Spoiny montaz

owe

SM - Spoina montazowa

Zespoty montazowe (wysytkowe) Scian

CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3) /
WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3)

|Nr identyfikacyjny wg wykonawcy

ltem / Poz. d,x €, My U 1€ (1) Cin (€11)
mm mm max % mm mm
Rura na przejsciu ?38x8,8 100 | 7,6 7,09 N/A
Historia zmian
2
1
0 Pierwsze wydanie M.lzbicki | P.Zwolinski | H.Koziot | 28-11-2025
Rew. Opis zmiany Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data
Zamawiajacy /-y%» Wykonawca
N Promontin Energy SP. Z 0.0.
PGE Goérnictwo i Energetyka Konwencjonalna ~G ul. Sieje 121A, %-561 Kielce pRO M DNT I N
Spoétka Akcyjna - : | BIURO Raciborz 6ENERGY
eomencomme i@ | ul. Arki Bozka 4, 47-400 Racibérz
Projekt : ™
e Wymiana $cian szczelnych dla bloku nr 14
w PGE GIiEK S.A. o/El. Betchatéw
Projektant prowadzacy Faza realizacji Rewizja

H. Koziot 2025-0025-0221 005R 0
Wido Tyjut / Podtytut Skala
------ @] Sciana przednia cze$é dolna 1:33.3
J(gzykL _ Ark. / II.ark.

Niniejsze opracowanie oraz prawa wtasno$ci intelektualnej z nim zwigzane nalezg do Promontin Energy sp. z 0.0. Korzystanie z opracowania, w tym jego powielanie
czy udostepnianie osobom trzecim wymaga uprzedniej pisemnej zgody uprawnionego z zastrzezeniem wszelkich skutkéw prawnych. PGE Gérnictwo i Energetyka
Konwencjonalna S.A. ma prawo do wykorzystania niniejszego dokumentu do eksploatacji Zadania, jego kontroli, konserwacji, regulacji, wymiany, modernizacji i remontu

A




